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POM-C LSG (ACETRON®LSG) - Polyacetal Copolymer

Richtwerte der physikalischen Eigenschaften im Normklima (+23°C/ 50%r.F.)

Farbe - - natur (weif3) + = Werte fUr trockene Proben
schwarz, gelb, rot, blau, griin, braun ++ = Werte fir Proben im Normalklima (aus
Literaturangaben)

Dichte 150 11831 glem? 1,41 (1) ISO 62, Verfahren 1, mit Scheibe @ 50 x 3 mm

Wasseraufnahme . (2) Die Werte stammen zum grof3ten Teil von

- nach 24/96h Lagerung in Wasser (1) 150 62 mg 1737 Rohstoffherstellern oder einschlagigen Publikationen.
IS0 62 % 0,18 /0,36 (3) Fur diese Eigenschaft werden Werte fir amorphe und

- bei Sattigung im Normklima 23°C/50% RF % 0,20 nicht fur teilkristalline Werkstoffe aufgefihrt.

- bei Sattigung im Wasser von 23°C % 0,80

(4 GUltig fur Anwendungen bei wenigen Stunden mit
geringer oder keiner mechanischen Belastung.

Thermische Eigenschaften (2)

Schmelztemperatur (DSC, 10°C/min) 150 11357-1/-3 s 168 (5) Nach diesen Zeitspannen ist die Zugfestigkeit auf ca.
Glasubergangstemperatur (DSC 20°C/min) (3) ISO 11357-1/-3 °C - 50% des Ausgangswerts (gemessen bei +23°C)
Warmeleitfhigkeit bei 23°C ) W(K.m) 0,31 abgefallen. Die oberen Gebrauchstemperaturen

bericksichtigen den mit dem thermisch-oxidativen
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient Abbau einhergehenden Eigenschaftsverlust. Die
hochstzuldssige Gebrauchstemperatur ist primar
abhangig von Dauer und Grof3e der mechanischen
- mittlerer Wert zwischen 23 und 100°C - m/m.K 125Xx10°® Belastung

(6) Wegen des Rickgangs der Schlagzdhigkeit bei
abnehmenden Temperaturen wird die untere

- mittlerer Wert zwischen 23 und 60°C - m/m.K 110 X 10°®

Warmeformbestandigkeitstemperatur

- Methode A: 1,8 MPa + 150 75-1/-2 °C 100 Gebrauchstemperatur in der Praxis besonders durch die
Obere Gebrauchstemperatur in Luft Grolie der auf das Material einwirkenden
StoRbeanspruchungen bestimmt. Der Wert basiert auf
- kurzzeitig (4) - °C 140 ungUnstigen StofRbeanspruchungen und ist nicht als
- dauernd wihrend mindestens 20.000 h () R oC 100 absolut praktische Grenze zu betrachten.
(7) Die Einschatzung erfolgt aus Angaben der
h - ° R
Untere Gebrauchstemperatur (6) < 50 Rohstoffhersteller und Publikationen. Fir Acetro®-
Brennverhalten (7) Halbzeuge liegt keine "UL-File-Number" vor. Aus dem
- Saverstoff-Index (LOI) ISO 4589-1/-2 % 15 Wert darf nicht auf das tatséchliche Brandverhalten bei
. Brand geschlossen werden.
- nach UL 94 (Dicke 3/6 mm) - - HB /HB
; ; . (8) Mit Ausnahme der Harteprifung wurden die
Mechanische Eigenschaften bei 23°C (8) Probekérper fir trockenes Material (+) zum gréRten Teil
Zugversuch (9) an Rundstaben @ 50 mm, der in Extrusionsrichtung
zwischen Kern und AuRendurchmesser
- Streckspannung / Bruchdehnung (10) * 150 527-2/-2 MPa 70 herausgearbeitet wurden, durchgefiihrt. Es wurden
++ ISO 527-1/-2 MPa - jeweils mittlere Werte Gbernommen.
- Zugfestigkeit (10) + ISO 527-1/-2 MPa 70
P ko ;T B
- Streckdehnung (10) + ISO 527-1/-2 % 20 (0) Probekorper: Typ 1
Prifgeschwindigkeit: i
- Bruchdehnung (120) + ISO 527-1/-2 % 40 (10) Prufgeschwindigkeit: 50 mm/min

(gewahlt nach ISO 10350-1in
++ ISO 527-1/-2 % - Abhéangigkeit der Versagensart des

- Zug-Elastizitdtsmodul (12) + ISO 527-1/-2 MPa 3000 Materials - z&h oder sprode
i+ ISO 527-1/-2 MPa - (12) Prifgeschwindigkeit: 2 mm/min
Druckversuch (12) + (12) Probenkérper: Zylinder @ 8 x 16 mm
- Druckspannung bei 1/2/5% nomineller Stauchung (11) + ISO 604 MPa 22/40/72 (13) Pendelschlagwerk: 25 J
a1 (14) Gemessen an 20 mm dickem Scheiben, in der Mitte
Ch Schl higkeit ISO 179-1/eU kJ/m? !
arpy Schlagzahigkeit (13) ? 179-1/e [m 230 zwischen Kern und Auf3endurchmesser
Charpy Kerbschlagzahigkeit (13) + ISO 179-1/eA kJ/m2 9
Kugeldruckharte (14) + ISO 2039-1 N/mm?2 115

) (15) Elektrodenanordnung: zwei koaxiale Zylinder @ 25 /
Harte Rockwell (14) + 15O 2039-2 - M 8o @ 75 mm, in Transformatorendl nach IC 60296,
gemessen an 1 mm dicken Scheiben. Die

Elektrische Ei h i23°
ektrische Eigenschaften bei23:C Durchschlagfestigkeit von Aetronl® LSG schwarz kann

Durchschlagfestigkeit (15) + IEC60243-1 kV/mm 20 aufgrund der Rezeptur betrachtlich niedriger liegen als
+ IEC 602431 kV/mm . bei Acetron® LSG natur.
Spezifischer Durchgangswiderstand + IEC 60093 Ohm.cm >10%
++ IEC 60093 Ohm.cm -
Spezifischer Oberflachenwiderstand + IEC 60093 Ohm >101
++ IEC 60093 Ohm -
Dielektrizitatszahle, - bei 100 Hz + IEC 60250 - 3,8
++ IEC 60250 - -
- bei1 MHz + IEC 60250 - 3,8

++ IEC 60250 - -
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VERWENDUNGSZWECK UND EIGENSCHAFTEN

FUr Bauteile in der Medizintechnik, Pharmazie und Bio-Technologie

Die Zusammensetzung der zur Herstellung von Aectron® LSG-Halbzeuge verwendeten Rohstoffe entspricht
den Vorschriften der Europaischen Union (EU-Richtlinie 2002/72/EG) und in den USA (FDA) fir Kunststoffe

und Erzeugnisse, die zum Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehen sind. Aectron® LSG-Halbzeuge sind ebenfalls
erfolgreich typgeprift und entsprechen den Anforderungen der Norm ISO 10993-1 in Bezug auf
Biokompatibilitatstests von Materialien.

POM-C ist ein steifer, fester Werkstoff mit hoher Zahigkeit und guten Gleiteigenschaften

Dieses Datenblatt basiert auf den uns vorliegenden Informationen. Die aufgefihrten Werte sind Richtwerte, die vor allem fir Vergleichszwecke zur Werkstoffauswahl verwendet werden
kénnen. Die Prifwerte liegen im Toleranzbereich der Produkteigenschaften. Sie stellen keine zugesicherten Eigenschaftswerte dar und sollen nicht fir Spezifikationszwecke oder als alleinige
Grundlage firr konstruktive Zwecke benutzt werden Der Anwender ist allein verantwortlich fir die Qualitat und Eignung des Materials fir seine Anwendung.

ACETRON® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Quadrant-Gruppe.

Stand: 12/2005/Q



